EVO Curso Basico de Seguranca em Teste
oo (16 EStanqueidade - Reciclagem

CURSO: NR34- TREINAMENTO PERIODICO DO CURSO BASICO DE SEGURANCA EM
TESTE DE ESTANQUEIDADE

ESCOPO E APLICABILIDADE:

Estabelecer os requisitos minimos e as medidas a serem tomadas de proteg&do a seguranga, a saude
e ao meio ambiente de trabalho nas atividades mais elementares relacionadas aos testes de
estanqueidade. As medidas de protecao contemplam as de ordem geral e as especificas aplicaveis. O
treinamento é direcionado a pessoas que ja possuem experiéncia no procedimento.

REGULAMENTOS E NORMAS

o NR34; e N-1591;
¢ NBR15571; e N-1738;
¢ NBRNM-ISO-9712;

CONTEUDO DO CURSO:

1. Conteudo programatico Tedrico: 2. Conteudo programatico Pratico:

a) Estudo da NR-34, item 34.14;
b) Principios basicos, finalidade e campo
de aplicagdo dos Testes de
Estanqueidade;
c¢) Grandezas fisicas;
d) Normas Técnicas e Procedimentos de
teste de estanqueidade;
e) Sistema de testes;
f) Caracteristicas especiais dos sistemas
a serem testados;
g) ldentificagdo de Perigos e Analise de
Riscos:

» Conceitos de Perigos e Riscos;

Emissio de Permissdo de Trabalho;

Isolamento e Sinalizag&o;

Inspecdo Visual, Durante e Apds o
Teste de Estanqueidade;

Sequéncia de Execugdo das
Atividades;

Fixacdo e Estabilizacdo Temporaria
de Elementos Estruturais;

Utilizacao de Instrumentos;

Leitura de informagdes de sistemas
de teste;

Operagado de Valvulas de Seguranga
e alivio;

= Técnicas de Identificagcao de Perigos e
Analise de Riscos;
» APR - Analise Preliminar de Riscos.
h) Permissao de Trabalho - PT;
i) Sistemas de Protecdo (coletiva e
individual);
j) Determinagao do isolamento.

CARGA HORARIA:

Tedrico — 6 horas Pratico — 2 horas

TOTAL: 08 horas.
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PRE-REQUISITOS:

Ensino fundamental.

O candidato, para ser aprovado, deve obter grau minimo de 70% na avaliacdo escrita e 80% na
avaliagdo pratica.

O participante que ndo obtiver resultado satisfatério no exame pode realizar um treinamento
complementar e mais 2 tentativas em cada exame no qual foi reprovado (tedrico ou pratico). Caso nao

obtenha resultado satisfatério apds a ultima tentativa, deve realizar um novo treinamento.

Como treinamento periédico, ou seja, de reciclagem, necessario apresentar certificado do curso de 24

horas, baseado na NR-34.

MINIMO/MAXIMO NUMERO DE PARTICIPANTES

Este curso requer um minimo de 1 e um maximo de 10 participantes.

PONTOS CRITICOS DE SEGURANCA:

« Protecao e inspec¢do em areas adjacentes antes do inicio da tarefa;

e Uso correto de EPI's e EPC'’s e Ventilagéo;

e Protecao respiratoria (avaliar se aplicavel);

¢ Emissdo de Permissio de Trabalho;

e Evacuagdo, Isolamento e Sinalizagdo da area de Risco Definida no Procedimento;

e Todas as jungdes devem estar expostas, sem isolamento ou revestimento;

o E proibido o reparo, reaperto ou martelamento no sistema testado quando pressurizado;

e Deve ser utilizada sempre valvula de seguranga com pressdo de abertura ajustada em
conformidade com o procedimento de teste;

 Durante a realizagdo dos testes, a pressao deve ser elevada gradativamente até a pressao final
de teste (sempre uma pressé&o baixa);

e Cuidado com chicoteamento de linhas flexiveis;

* Proibida a utilizagcao de adornos pessoais ou lentes de contato pelos envolvidos na tarefa;

* Asjuntas de expanséo, acessorios, instrumentos, e vidros de mandmetros que ndao possam ser
submetidas aos testes de pressao devem ser retirados e isolados;

e S50 necessarias as precaugbes de praxe, tais como realizar os ensaios em locais abertos ou
ventilados para evitar a exposigdo a solventes (utilizados na limpeza das pecas), bem como a
utilizagao de luvas e protegao respiratéria, quando forem utilizados éleo diesel ou outro liquido
inflamavel como liquido capilar. Luvas de impacto devem ser utilizadas quando for realizar a
limpeza das pecas por escovas de ago, bem como as precaugdes necessarias se as condigdes

se assemelharem ao trabalho a quente;

EVOTP6501 V1.0 01062021 Pag.2/4



EVO Curso Basico de Seguranca em Teste
oo (16 EStanqueidade - Reciclagem

e Apds atingir a pressdo de ensaio o sistema de teste deve ser bloqueado do sistema testado.

EQUIPAMENTOS NECESSARIOS:

e Todos EPIs e EPCs recomendados:
» Avental ou camisa de manga comprida
* Protetor auricular
« Oculos de seguranga
* Luva de raspa
- Bota de seguranca
o Equipamentos de sinalizag&o e isolamento de seguranga na area de
risco definida do procedimento;
* Regulador de pressao;
+ Valvula de seguranca e Valvula de alivio;
* Medidor de pressao com calibrag&o vigente e de facil leitura;
e Caixa de vacuo;
e Sistema por pressao positiva (bomba e tubulagbes de apoio);
e Trapos para limpeza;
e Sistema por press3o negativa (bomba e tubulagdes de apoio);
e Solvente para limpeza da superficie;
o Oleo diesel ou querosene para preparacao da solucdo formadora de
bolhas;
* Liquido Penetrante para adigdo como corante a solug&o capilar
* Liquido Revelador;

* Detergente;

PROCEDIMENTOS PARA EXERcCic10S PRATICOS:

» O ensaio de estanqueidade é uma técnica de inspeg¢do ndo destrutiva que permite ndo so
localizar o vazamento de um fluido, seja ele liquido ou gasoso, como também medir a
quantidade de material vazando, tanto em sistemas que operam com press&o positiva ou que
trabalham com vacuo. Os vazamentos ocorrem nas descontinuidades presentes em juntas
soldadas, brasadas, coladas, rosqueadas, encaixadas ou seladas por pressdo, bem como em
flanges, tampas, valvulas, selos de vedagdo, conexdes, etc.;

A prética podera se dar de uma das seguintes formas, ou por uma combinacao delas:

e Pressao Positiva:

o E utilizado ar comprimido gerado por compressor.
o Pressao de Ensaio e Tempo de Pressurizagéo

o A pressao (manométrica) deve ser:
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- de 69 kPa a 98 kPa (0,7 kgflcm? a 1,0 kgf/cm?), ou aquela consignada na

norma de projeto, fabricagdo e montagem do equipamento ou da peca, para
equipamentos com revestimentos metalicos internos ou superficies planas.
o A pressurizagdo deve ser mantida por um tempo minimo de 15 minutos, exceto quando
especificado de outra forma nas normas de projeto.

» Presséo Negativa:

o Pressao de Ensaio e Tempo de Pressurizagao.

o A pressdo deve ser mantida no minimo 0,14 kgf/cm? abaixo da pressao atmosfeérica.
Isto significa que em um vacudémetro de pressdo manométrica deve indicar um valor
entre -1,0 e -0,14 Kgf/cm? e em um vacudmetro de pressao absoluta deve indicar um
valor entre 0 e 0,86 Kgf/cm>.

o O vacuo parcial requerido deve ser mantido por um tempo minimo de 10 segundos.

o Como sdo realizados sob baixas pressdes, ndo se verificam riscos de natureza grave
associados a liberagédo descontrolada dessas energias.

* Astubulagdes do sistema de pressurizag&o devem ser do tipo engate rapido, e o sistema deve
dispor de valvulas de alivio. O risco de acidentes com estas linhas pressurizadas é
insignificante, pois ndo possui energia suficiente para causar lesées ou perdas materiais
quando realizados em juntas soldadas.

o Teste de Capilaridade:

o No tempo do corpo de prova de capilaridade esta inserido o tempo minimo de

penetragdo (5 horas).

CERTIFICACAO:

Certificado de formagao assinado pelo engenheiro responsavel credenciado pelo CREA brasileiro.

PERIODO DE VALIDADE DO CERTIFICADO:

1 ano.

EVOTP6501 V1.0 01062021 Pag. 4/ 4



		2023-02-24T11:20:08-0300
	Santos, SP
	EDUARDO MARQUES PREZOTO:30471856894
	Eng. Eletricista e de Segurança do Trabalho / CREA/SP: 5062550183 - MTE-SP: 0070010




